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NIEZAWODNE ROZWIAZANIA SYSTEMOW AUTOMATYKI
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B [5 Figjestr Czas / =llident produktu = ||id partii = ident receptury ~| poprawnosc prasow | kod_usterki | gestosc ~| waga wypr =/ wysokosé - ||/status dos *| il
8l Diozowenie | [2006-11-19 14:33:30 (0661234 060116 HPBE4-CKK Przed badaniem a 0 0 0.0] Udagstepniony
!l Homogeniz| (2006-11-19 14:44:30 0661233 060116 HBBE4-KKK Zawrot 221 0 0 0.0{ Udostgpniony
k! 5 bearia 2006-11-19 15 0 0661230 060116 HBBE4-KEK Poprawna o 0 0 0.0] Udostepriony
2006-11-19 15:31:30 [D661229 080116 HBBG4-KKK Poprawna [u] 0 0 0.0| Udostepniony
2006-11-19 15:42;,00 0561228 00116 XBBB4-KKK Laboratorium ] 0 ] 0.0/ Udostegpniony
2006-11-19 15:55:00 [0661227 060116 HBBO4-KKK Poprawna 0 0 0 0.0{ Udostepniony
2006-11-19 16:05:30 |DE61226 080116 HEBE4-KKIK Pojrawna o 0 0 0.0 Udostepriony
| |2006-11-19 16:17:30 (0561225 060116 KBBGE4-KKK Poprawna u} 8] [u] 0.0 Udostepniony
2006-11-19 16:30:00 (0661224 080116 WBBE4-KKI Poprawna ] 0 0 0.0, Udostepriony
2006-11-19 15:59:30 (0661223 060116 HBBE4-KKK MNiezakonczona kontrola o 0 0 0.0 Udostgpniony
2006-11-19 17:10:00 0661222 060114 HAah-41H Poprawna o 0 0 0.0] Udostepriony
2006-11-19 17:25:30 0661221 080114 Hams-41H Poprawna [u] 0 0 0.0| Udostepniony
2006-11-19 17:31:00 0661220 060114 Hhda-41H Poorawna o 0 o 0.0! Udosteoniony ﬂ
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