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Asix.Evo - SCADA
gotowa na Przemyst 4.0
Jedna platforma — wiele rozwigzan

Oprogramowanie Asix.Evo, ktérego nowa, ,1 O wersja wprowadzana jest \_/vfar;
énie na rynek, to kompleksowa i jednoczesnie elastycznﬁ w zastosowaniac
platforma programowa dla przemystu. Jest ona rozwijana przez gliwicka
firme ASKOM juz od 25 lat, zapewniajqc_: funkqonalnos_c znacznie wykraczar;
jacg poza SCADA/HMI. Asix.Evo stanowi b:a;e dla rozwigzan dedykowfanych
— zwigzanych z zarzadzaniem efektywnogcm maszyn i linii r’)rodukcyjnyc ,
zarzadzaniem energig czy nadzorem intehgentnych budynkéw. W artykule
przedstawiamy dwa z nich — Asix Energy oraz Asix OEE.

- Monitorowanie i $ledzenie pro-
dukcji, zarzgdzanie alarmami
i zdalne powiadamianie;

— Otwartoé¢ systemu — mozliwa jest
komunikacja z wickszoécig dostep-
nych urzgdzen pomiarowych poprzez
juz ponad 120 protokotéw komuni-
kacyjnych; zapewnia to fatwg inte-
gracje z systemami klasy ERP i MES;

_ Skalowalno$¢ — system mozna roz-
budowywaé do praktycznie nie-

Podstawowe zastosowania Asix to i urzadzen. Ma on nastepujgce ce-
oczywiscie aplikacje SCADA - dla chyi funkcje:_ . '
stacji operatorskich do bezposred- - Przyjazny 1 e.lastyczny _1nterfe]s .
niego nadzoru i sterowania procesa- rodzaj wyéwietlanych 1r.1f0rmaq1
mi, a takze HMI - przeznaczone dla dostosowany jest do poziomu pre-
paneli operatorskich. Asix jest row- zentacji danych (mn(? dlla operato-
niez wspomniang platformg pro- réw, inne dla r.ne.nedlzerow);
gramowg do projektowania i reali- - Wydajna arch1w1‘zac]a dal.lych oraz
zacji przemystowych systeméw IT ich raportowame., a talfze recep-
dla przedsigbiorstw, procesow, linii turowanie i archiwizacja zdarze-
technologicznych, a takze maszyn niowa;
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ograniczonych rozmiaréw, mozna
rozszerza¢ o dodatkowe moduly
i funkcje;

- Dostepnoé¢ — mozliwy jest dostep
z poziomu standardowych kom-
puteréw oraz urzadzen mobilnych
poprzez sieci Ethernet / Internet /
Intranet, VPN oraz sieci komoér-
kowe;

- Niezawodnos¢ — mozliwe jest two-
rzenie redundantnych konfiguracji
systemu i zbierania danych.
Dzieki wspieranej technologii wir-

tualizacji stuzby IT w petni panuja

nad kontrolg dostepu do oprogramo-
wania, nad wgrywaniem aktualizacji

i testowaniem zmian. Do tego do-

chodzi walidacja aplikacji, rejestra-

cja sterowan i przydzial uprawnien.

Asix jest tez gotowy na wyzwania

Przemystu 4.0. Zapewnia najwyzszy

poziom bezpieczenstwa oraz wspar-

cie dla standardéw komunika-
cyjnych OPC UA, REST i MQTT.

Funkcjonalno$ci dopetniajg mozli-

wosci chmurowe oraz dostep do in-

formacji z urzadzen mobilnych.

ZARZADZANIE GOSPODARKA
ENERGETYCZNA
Z ASIX ENERGY

Energia potrzebna do wytworzenia
produktu jest jednym z kluczowych
czynnikéw cenotworczych, a jej mi-
nimalizacja w znaczacy sposob wply-
wa na rentownos$¢ firmy. Zeby jednak
myséle¢ o optymalizacji zuzycia oraz
obnizeniu kosztéw medidw, nie wy-
starczy jedynie mierzy¢ ilosci zuzy-
wanej energii — trzeba réwniez dys-
ponowac¢ odpowiednim systemem
akwizycji i przetwarzania danych.
Asix Energy, ktory bazuje na platfor-
mie Asix.Evo, zapewnia funkcje prze-
znaczone do tego typu zadan.

et A ®

£ 5 5 L |

Tese e

System umozliwia kontrole zu-
zycia dowolnych mediéw, w tym:
energii elektrycznej, gazu ziemnego
/ koksowniczego, sprezonego powie-
trza (wysokiego i niskiego ci$nienia
oraz prézni) i gazéw technicznych
(wodor, tlen, azot, argon, itd.). Do-
datkowo kontrolowane mogg by¢:
zuzywane cieplo, woda socjalna,
przemystowa i $cieki, wentylacja,
klimatyzacja i woda lodowa. Opro-
gramowanie Asix Energy pozwala
na monitorowanie poboréw energii
przez maszyny, ciagi technologicz-
ne, wydzialy, przez cale zaktady czy
ich grupy pod katem efektywno-

$ciz wyliczeniem on-line wspot-
czynnikéw EnPI (Energy

Performance Indicators).

Umozliwia ono tez two-

rzenie ,wirtualnych” licz-

nikéw energii, czyli warto-
$ci wyliczanych wedtug formut
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matematycznych, uérednianie wska-
zan licznikdéw fizycznych czy oblicza-
nie réznic.

Wszystkie dane sg w przystep-
ny sposob prezentowane na ekra-
nach synoptycznych badz na pulpi-
tach operatorskich i menedzerskich.
Dostepna jest szeroka gama obiektow
graficznych, takich jak liczby, stupki,
wskazniki obrotowe, wykresy (w tym
wykres straznika mocy), ktére umoz-
liwiajg dobranie sposobu prezenta-
cji do rodzaju informacji i odbiorcy.
Wspierane sg tez technologie GIS, zas
dane historyczne przedstawiane sg
w postaci intuicyjnie obstugiwanych
trendéw oraz raportéw. Rozbudowa-
ny system alarmowania powiadamia
o wszelkiego rodzaju zdarzeniach
czy przekroczeniach zadanych pa-
rametréw, przy czym moze odby-
wac sie to zdalnie za pomocg e-ma-
ili oraz SMS-6w.
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OPROGRAMOWANIE

Wazng cechg oprogramowania
jest mozliwo$¢ wyboru najbardziej
korzystnej taryfy (lub cennika) na
podstawie analizy kosztow zuzycia
energii w zaktadzie lub w catej gru-
pie. System dziala tez jako straznik
mocy umownej (energii elektrycz-
nej, gazu), dzieki czemu unika sie
zbednych przekroczen, a co za tym
idzie - kar za ponadnormatywny po-
boér energii. Moze si¢ to odbywaé po-
przez powiadamianie z wyprzedze-
niem operatoréw o spodziewanym
przekroczeniu mocy. Do dodatko-
wych cech oprogramowania nalezy
mozliwo$¢ analizy dziatania kompen-
sacji mocy biernej w zakladzie.

Asix OEE - MODUL MES

Drugim z przykladowych modu-
téw dostepnych w ramach platformy
SCADA Asix.Evo jest Asix OEE, kto-
ry jest odpowiedzig na rosngce po-
trzeby rynku w zakresie monitorowa-
nia i zarzadzania efektywnoscig linii
produkcyjnych. Zadaniem systeméw
zarzadzania produkcjg (MES) jest
m.in. zapewnianie stuzbom odpowie-
dzialnym za zarzadzanie operacyjne
produkcjg oraz utrzymanie ruchu ak-
tualnych, wiarygodnych informacji
o stopniu wykorzystania maszyn oraz
przyczynach przestojéw. Do tego do-
chodzi analiza wskaznikéw wydajno-
$ciowych (KPI, OEE), jako$ciowych
oraz raportowanie na poziom syste-
moéw ERP.

W podstawowej konfiguracji mo-
dutu Asix OEE do systemu doprowa-
dzamy wylacznie sygnaly statusowe
o pracy/postojach maszyn. Opcjonal-
nie mozna tez uzy¢ aplikacji pozwa-
lajgcej na reczng klasyfikacje przy-

Predko$¢ Maszyny
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czyn zatrzyman przez pracownikow.
W tej konfiguracji mozliwe jest wyli-
czanie na biezgco warto$ci wskazni-
ka OEE. Do modutu mozna ponad-
to dostarczy¢ informacje o produkcji
oraz odrzutach, ktére prezentowa-
ne s3 w systemie w postaci licznikow
zdarzen. Dodatkowo Asix OEE moze
zostac rozszerzony o informacje opi-
sujace produkty, w tym nominalny
czas ich produkcji. Pozwala to na roz-
szerzenie wizualizacji i raportowania
o podstawowy wskaznik efektywno-
$ci produkeji OEE w jego klasyczne;j
postaci. '

W przypadku gdy maszyny wy-
posazone sg sterowniki PLC, poja-
wia sie mozliwo$¢ dostarczenia do
modutu Asix OEE nowej grupy da-
nych opisujgcych przyczyny postojow
i odrzutéw produkceyjnych, co wizu-
alizowane jest np. w postaci wykre-
s6w Pareto. Z kolei kluczowe wskaz-
niki efektywnosci (KPI) stosowane
s3 jako mierniki w procesach pomia-
ru stopnia wykorzystania urzadzen
produkeyjnych. Stanowig one zrodto
obiektywnej informacji o wykonywa-
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nej pracy maszyn i obstugi, kosztach
oraz jakosci produkeji. Do podstawo-
wych wskaznikéw uzywanych w mo-
dule Asix OEE naleza: OEE (Overall
Equipment Effectiveness), MTTR,
MTTE, MTBF oraz liczba wytworzo-
nych produktéw i liczba odpaddéw
produkeyjnych. Implementacja do-
datkowych wskaznikow mozliwa jest
na zyczenie klienta.

W celu wzbogacenia graficznej
prezentacji pomiardéw oraz wskaz-
nikéw KPI zwiazanych z monitorin-
giem efektywnosci produkeji, pakiet
Asix.Evo zostal rozszerzony o obiek-
ty wspomagajace ich wizualizacje.
Mozliwe jest tez przygotowywanie
aplikacji zawierajacych diagramy in-
formujace o biezacej pracy maszyn
w ramach linii produkcyjnych, ktére
wy$wietlane sg w hali produkcyjnej
na duzych monitorach LCD.
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SPOTKAJMY SIE
NA AUTOMATICONIE!

W artykule opisane zostaty tylko
wybrane funkcje i mozliwosci oma-
wianego oprogramowania. Zapra-
szamy do odwiedzenia stoiska firmy
ASKOM podczas marcowych tar-
gbw Automaticon 2019 i osobistego
sprawdzenia mozliwosci Asix.Evo!

ASKOM
www.askom.pl
www.asix.com.pl

Automaticon 2019
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Wyznaczamy trendy,
tworzymy fabryki przysztosci

Firma SEW-Eurodrive, globalny producent techniki napedowej i rozwiq-zaﬁ_
automatyzacji produkcji, zrealizowata modernizacje linii produkcyjnej
w fabryce Audi w Brukseli.

Case

stud
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Automated by

EURODRIVE

Cele

— Modernizacja linii produkeyj-
nej w fabryce Audi dostosowa-
nej do produkcji elektrycznego
modelu e-tron;

— Stworzenie elastycznej i ergo-
nomicznej liniii produkeyjnej
o wysokim standardzie bez-
pieczenstwa i bez sztywno
okreslonych czasow taktu pro-
dukeyjnego.

WYZWANIA

Utrzymanie biezacej produkcji
Audi Al wraz z rdwnoczesng mo-
dernizacja linii montazowych oraz
wdrozeniem nowego modelu e-tron
wyposazonego w silnik elektryczny.
Ze wzgledu na wigksza mase i wy-
miary modelu e-tron oraz stosunko-
wo niski budynek fabryki, nie bylo
mozliwe wykonanie, zazwyczaj sto-
sowanej, elektrycznej kolejki podwie-
szanej EHB w wersji jednotorowej.
Konieczne bylo zastosowanie kom-
paktowej kolejki dwutorowej EHB
o zwartej budowie.

ZASTOSOWANE
ROZWIAZANIE

Produkcja elektrycznego modelu
Audi e-tron realizowana jest obecnie
na zmodernizowanej linii produk-
cyjnej wyposazonej w urzadzenia

transportowe z wilasnymi, inteli-
gentnymi systemami sterowania po-
taczonymi w siec.

Podstawowg ideg produkcji w fa-
bryce Audi w Brukseli bylo odejscie
od zamknietych w sztywnych ramach
czasowych taktéw, tak by ruch mon-
towanego samochodu by! plynny, bez
cyklicznych zatrzyman oraz charak-
terystycznego terkotania tancuchéw.
Zawieszki kolejki podwieszanej po-
ruszajg sie zaleznie od potrzeb - raz
szybko, raz wolno. Sg jednak zawsze
zsynchronizowane ze stotami pod-
noszonymi oraz poruszajacymi sie
w posadzce skilletami — specjalny-

llustracja tytutowa: Unikalne roz-
wigzanie w branzy: dwutorowa
kolejka podwieszana (EHB) z redun-
dantnym napedem podnoszenia
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